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PREDMET PODNIKANI

Vyvoj, vyroba, montaz, udrzba a prodej dvoumotorovych turbovrtulovych letount fady L 410

Servisni ¢innost

Prodej ndhradnich dild

Projektovani, zkousky, modifikace a konstrukéni zmény letadel, jejich soucdsti a vyrobkal letecké techniky
Kooperace v oblasti strojni vyroby a tvéreni

Specialni technologie - povrchové Upravy a tepelné zpracovani

Ostatni technologie - natérové systémy, lepeni, vyroba potrubi, zpracovani plastl, vyroba kabelovych svazk(
a Calounické prace

Vyroba specidlniho naradi a pfipravka

Provozovani mezinarodniho letisté
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HISTORIE
SPOLECNOSTI

V roce 1936 vznikl v Kunovicich poboény zavod tovarny
na letadla AVIA Letfnany. Po svém vzniku fungoval jako
opravarensky zavod letound typu AVIA. Po okupaci Ces-
koslovenska fungoval rovnéz jako opravarensky zavod,
tentokrate pro némeckou armadu, a to v pfevazné mife pro
stroje Junkers W 34 a Arado Ar 96b. Po skonceni valky byl
podnik znarodnén a opravoval snad viechny typy letound,
které v tehdejsim Ceskoslovensku létaly.

Na zacdtku 5o. let byla zahdjena vystavba nového zdvodu
(dne3ni areal podniku), do kterého se pfesunula vyroba v té
dobé vyradbéného sovétského stroje JAK 11. Pozdéji byla v
podniku vyrabéna modernizovand verze letounu AERO Ae

45 resp. Ae145.

V roce 1957 pFistoupil podnik ke konstrukci prvniho samo-
statného letounu L 200 Morava a o ¢tyfi roky pozdéji ke
konstrukci zemédélského letounu Z 37 Cmelak.

Spole¢nost vyrabélaicviény proudovy letoun L 29. V roce
zavoduy, letoun L g10. Tohoto letounu bylo v riznych verzich
a modifikacich vyrobeno pres 1200 ks. Od za¢atku go. let
minulého stoleti byl vyvijen a testovdn novy gomistny
letoun L 610.

JiZz od svého vzniku mél podnik ve svém programu vyrobu
bezmotorovych letount jako napft. Z 124 Galanka, LF 109
podniku je L 13 Blanik exportovany do 43 zemi. Od roku
1988 je vyrabén dvoumistny celokovovy L 23 a od roku1991
jednomistny celokovovy L 33. Celkem bylo vyrobeno vice
nezZ 2 600 vétronl rdznych typda.

Podnik se také ve své historii podilel na rGznych neletec-
kych vyrobdach od radiolokace aZ po automobilovy pramysil.
V soucasné dobé se podili na projektech, pfikterych spolu-
pracuje s renomovanymi evropskymi i svétovymi vyrobci
letadel (viz zakaznické reference).

Na zacatku go. let byla struktura plvodné statniho podni-
ku zménéna na akciovou spole¢nost a zprivatizovan.

Vlivem okolnostisouvisejicich s valkou na Ukrajiné se spo-
le€nost Aircraft Industries opét vratila do ceského vlastnic-
tvi. Dne 21. dubna 2022 sejiz byvaly rusky majitel a skupina
OMNIPOL dohodli na prodeji 100 % akcii nasi spole¢nosti.
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ZAKAZNICKE REFERENCE

Univerzalnost vyuziti technického vybaveni je pfilezitosti k vyrobni kooperaci. Aircraft Industries, a.s. poskytuje
subdodavky firmam zabyvajicim se leteckou vyrobou i jinymi obory. Spoluprace v této oblasti byla navdzana s na-
sledujicimi partnery:

Kooperace pro letecké vyrobce:
» GKN Aerospace Transparency Systems (GB)
» Aero Vodochody Aerospace, a. s
» Evektor Aerotechnik, a. s.

» Jihlavan, a. s.

Kooperace pro neletecké vyrobce:
» SkodaVagonka, a. s.
» IVECO CZECH REPUBLIC, a. s.
» 5M,s.r.o
» Algeco,s.r.o

» Ray Service, a. s.

g, -
« GKN AEROSPACE @Iv | VODOCHODY ). (
eveKktor

SKODA IVECO alseco

5M
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VYROBNIi A TECHNOLOGICKE MOZNOSTI

Stavebni a technologické moduly umozuji kompletni
vyrobu letoun® o rozpéti 28 m a celkové vysce 9 m. Nas
podnik vyradbi kompletni sortiment dilG obrabénych,
klempifskych a zamecnickych, navazujicich do
nytovanych, svafovanych a lepenych sestav. Zajistuje
vyrobu, kontrolu a oZivenikabeldze elektrickych soustav
letound, vyrobu potrubi, tdhel a mechanickych soustav
fizeni. Dale vyrébiatestované agregaty pro elektronické
a mechanické soustavy funkénich systémd letound.

TVARENIi PLECHU A PROFILU
Z AL-SLITIN

Lisovani plochych plechovych dilci

KAPALINOVY LIS

Dilce max. velikosti 1 000 x 2 800 x 200 mm

Provozni tlak 25 Mpa

Max. vyska Spalku 200 mm

HYDRAULICKY LIS

Lisovani do gumy
Dilce max. velikosti 600 x 400 x 100 mm

Lisovaci sila 6 300 kN

Kapalinovy lis CTV 16 0oo

V ramci pfedmontdzi a montdzi kompletuje, ozivuje a
zabezpecuje zélet vsech typl vyrabénych letound.

V podniku jsou vyrdbény komponenty a konecna
zastavba interiérd kabiny cestujicich a posadky. Je
provadéna kompletni povrchovd ochrana detaild,
podsestav a celych letound.
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Hydraulicky lis PO630
Ohybani plechi

NA OHRANOVACICH LISECH

Max. délka 4 000 mm

Max. tloustka 3 mm
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Zakruzovani plechi

STROJNIi ZAKRUZOVACKA HAEUSLER

» vdalcové plochy

Max. délka '

4 400 mm 1- p HAEUSLER
R min. 22 mm
Max. tloustka 2 mm

» kuZelové a prfimkové plochy dle sablon

Max. délka 4 200 mm

Tvareni na taznych lisech Strojni zakruZovacka HAEUSLER

» podélné tazeni (lis RO-1M) i pficné tazZeni (lisy
Dieffenbacher a FEKD)
» vyroba potahl a nabéznych hran

Max. rozmér potahu Sifka (mm) Délka (mm) Tloustka (mm) Prifez (mm?)
Podélné tazeni 1500 6500 3 4 500
Pricné tazeni 4 000 6 000 5 13 000

Tazny lis FEKD 200/400 Tazny lis Dieffenbacher PVz250

Tvareni profild vypindnim a nabalovanim Vyroba profilii z pasu plechu pres praviak

Max. délka 4 000 mm Max. délka 7 000 mm
Max. prlrez 250 mm? Max. prirez 250 mm?
Max. Sitka pasu 200 mm
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TVARENI OCELI

Tvareni ocelovych plechi na vystredniko-
vych lisech

Stfihani, ohybani, mélké tazeni, protlacovani, razeni,
rovnani, tazeni, ostfihovani vykovkd pro velikost dilcl
danou upinaci plochou stolu (max. 63 tun).

Plocha stolu od 320 x 210 mm

Plocha stolu do 1 000 x 720 mm

Velikost zdvihu beranu 8-125mm

Max. délka ohybu 720 mm

Tvareni na ohranovacim lisu

Ohybénilemd, rovnani a dérovani dilcd.

Tlustka plechu 1-6mm

Délka ohybu

4 000 mm

OBRABENI
Soustruzeni
NC soustruhy
Max. prdmeér soustruzeni 280 mm
Tocna délka 500 mm
Priichod pro tycovy materidl do 65 mm

Automaty do @ tyce max. 20 mm

Vrtani a vyvrtavani

Vrtacky stolni a sloupové (@ max = 32 mm, vzdalenost
vietena od upinaci desky 630 mm)

Horizontalni vyvrtavacka

Upinaci plocha 1000 x 1200 mm

h 0 - 900 mm

Souradnicova vyvrtavacka

Upinaci plocha stolu 1000 x 1600 mm

Brouseni

Brusky klasické
Hrotové (J obéz. 280 mm)
Bezhroté (¥ 3 - 63 mm)

Brusky rovinné (dilce max. = 300 x 1500 mm)

NC soustruh MAZAK QTS 100 MS

NC soustruh EMCO HYPERTURN 45
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Frézovani

Frézky klasické - vodorovné, svislé, univerzalni (dilec max. = 425 x 2 000 x 500 mm)

Frézka pantograficka (220 x 440 mm, zmenseni 1:10)

NC frézky:
Oznaceni Ridici systém Rozmér stolu (mm)  Material obrobku
MCFV 1050 Heidenhain 530 3 0sd 1200x510 hlinik, ocel
MCFV 2080 Heidenhain 530 3 0sd 2 200 x 780 hlinik, ocel
FVU 800 Heidenhain 530 5ti 0séd @ 800 mm hlinik, ocel
FvVC 160/2 Heidenhain 530 5ti 0sa 2000 x 1600 hlinik
FPPC 200/8 Heidenhain 530 5ti 0sé 9 300 x 2 400 hlinik
FPPC 250/5 Heidenhain 530 5ti 0sa 2500 x 5000 hlinik
HBZ 7/2 Sinumeric 840D 5ti 0sa 7 000 x 2 000 hlinik

NC frézka Tajmac MCFV2080 NC frézka TYC FPPC 200/8 CNC

NC frézka Handtmann HBZ 7/2

[9]



Vyroba rozvinutych tvari frézovanim

Frézovaci NC centrum Creno Aero

Svazek tabuli 3600 mm x 1 500 mm

Max. tloustka svazku 12 mm

Min. @ frézy 4 mm

NC frézka Creno Aero

SVAROVANI

Svarovani oceli bodové

» pro materidly tf. 11, 12, 14, 15, 17
» sile 0,8 +0,83z3+3 mm

» max. pomeér tloustky 3:1
Svarovani oceli metodou TIG
» pro materidly tf. 11, 12, 14, 15, 17
» v tloustkach od 0,8 do 10 mm

» méd v tloustkach od 1,0 do 10 mm

Svaiovani hliniku a Al-slitin metodou TIG

» pro svafitelné materialy v tloustkach od
1,0do 10 mm

Svarovani hliniku a Al-slitin bodové
» pro materidly osile-0,8+0,8az2+2 mm

» pro silnéjsi materiadly nutnost provedeni zkousek
max. pomer tl. = 3:1

Bodova svarecka AWECO

NYTOVANI

Rucéni

» nytovacimi pneumatickymi kladivy za studena do
@ nytu 5 mm (Al-slitina)

» pneumaticka instalace svornikd Hi-lock @ 4 mm,
5mma 6,35 mm

» pneumaticka instalace svornikd Lockbolt GP a LGP
Jd4mma@d5mm

Strojni
» pod hydraulickymi a pneumatickymi lisy do rozméru
dilcd 1 500 x 6 000 mm

Radialni

» na nytovacce BALTEC

» @ nytu z Al-slitin do @ 5 mm (plny)
» do @ 10 mm (trubkovy)

Jednostranné

» rucni

» pneumatické nytovani jednostrannych trnovych
nytd do @ 5 mm

Cold expansion

Protahovani (zhutfiovani) otvord pro zvy3eni Zivotnosti
konstrukce metodou CB Cold Expansion, pro hlinikové
konstrukce a oceli stfedni pevnosti.

Nytovaci pripravek celkové sestavy kridla
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SPECIALNiI TECHNOLOGIE
POVRCHOVE UPRAVY HLINIKU

Pocitacem Fizena automatizovana linka se zaznamem procesu a archivaci dat pro procesy:

Chromatovani zZluté Bonderite M-CR Alumigold Aero (Alumigold B)

» tato povrchové Gprava zarucuje korozni odolnost dild v kombinaci s vynikajicimi adheznimi vlastnostmi takto
oSetifeného povrchu pro aplikaci natérového systému, popf. praskového lakovani.

» vyuzitelny vnitfni rozmér van: délka 5 500 x hloubka 1 900 x Sitka 600 mm

Chromatovani bezbarvé Bonderite M-CR 1500 (Alodine 1500)

» tato povrchova Uprava zarucuje korozni ochranu hliniku a je vynikajicim pojivem pro prisvitné organické povr-
chy. Pouziva se v pfipadé, Ze ma byt zachovan charakteristicky vzhled hliniku.

» vyuZitelny vnitfni rozmér van: délka 1 800 x hloubka 800 x Sitka 700 mm

» linka je doplnéna o pracovisté korozni komory, kde jsou pravidelné ovéfovany vysledky korozni odolnosti.

Eloxovaniv kyseliné chromové

Tato povrchova Uprava zarucuje korozni odolnost dild v kombinaci s vynikajicimi adheznimi. Vlastnostmi takto
oSetieného povrchu pro aplikaci natérového systému nebo pro lepeni:

» moznost zatahu v horké vodé.

» vyuzitelny vnitfni rozmér van: délka
» 3400 x hloubka 1 400 x Sitka 700 mm

o
e
Zkousky korozni odolnosti
Provadéni zkousek korozni odolnosti v solné komore Ascott.

[11]



TEPELNE ZPRACOVANI

Kalirna vybavenda pecemi s monitoringem pribéhu tepelného zpracovani a archivaci dat.
Tepelné zpracovani hliniku

» solna lazef a 3achtové pece pro ohfev (rozpoustéci zihani) + vodni lazef pro ochlazovani

» zpracovavané materidly tfidy 2xxx, 6xxx a 5xxxx
» max. rozmér 5 800 x 2 000 x 500 mm

Tepelné zpracovani oceli
» zihani oceli, normalizace, zuslechtovani oceli, cementovani v prasku

» oceli uhlikové, legované do tf.16, AISI 4130, AISI 4340
» max. rozmeér 1 200 x 600 x 450 mm

Sachtova kalici pec Kalici pec SOLO

Technologie SOLO

» austenitizace v ochranné atmosfére s kalenim do oleje

» zihani v ochranné atmosfére (rGzné druhy)

» zuslechtovani v ochranné atmosfére (kaleni a popousténi)

» cementovani

» maximalni rozméry vsazky: @ 700, vyska 1 100 mm

» max. hmotnost vsazky: 500 kg (Eistd hmotnost vsazky 320 kg)

LAKOVANI

» Lakovani polyuretanovymi, epoxidovymi a akryldtovymi ndtérovymi hmotami

» Lakovaci boxy 6 x 4 m, 22 x 7 m (s moznosti propojeni t¥i boxd do celkové velikosti 22 x 24 m)
» Zkusenosti s lakovanim interiérovych dild pro autobusy, viakové jednotky atd

Lakovaci box [ 12 ]



DELENiIi MATERIALU

Déleni materidlu vodnim paprskem.

Max. rozmeér polotovaru 7 000 x 2 000 mm
Max. tloustka polotovaru 150 mm
Max. vaha polotovaru 4 000 kg

VYROBA KABELAZE

Vyroba kabelovych svazk( pro zdrojovou soustavu i navigacni systémy, vyroba VF kabell, konektory krimpovaci,

pajené, znaceni vodica.

[13]
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MERENI
DEA GLOBAL 15.33.14

Souradnicovy méfici stroj s pracovnim prostorem 3 300 X 1500 X 1 400 mm, fidici systém PC-DMIS

Souradnicovy mérici strojf DEA GLOBAL

Laser tracker Leica AT960+T-Probe+T-Scang

Pracovni prostor (stfed koule = osa trackeru):

KALIBRACE

Tracker + reflector max J 50 m
Tracker + t-probe max @ 50 m
Tracker + t-scan5 max J 50 m

[14]



» Geometrické veli€iny
» Tlak

» Sila, moment sily

» Teplota a vihkost

» Kontrola zafizeni pro tepelné zpracovani dle AMS2750 rev. E

NDT-PT ASTM E1417-05

» pracovniprostor7mx2mx2m
» persondl certikovan a kvalifikovédn dle NAS410

NDT-RT

» Rentgen: Isovolt Titan 160 kV and Andrex Smart 200 kV
» Félie IPS 150 x 300 mm

» Scener: CRxVision

» SW : Rhytm RT and Review GE

» Dratové mérky dle EN 462-1 a ISO 19232-5

» Persondl certifikovan a kvalifikovan dle NAS410

[15]



MEZINARODNI LETISTE KUNOVICE

Statut mezinarodniho letisté byl Kunovicim pfiznan
ministerstvem dopravy v roce 1993 po splnéni Fady
podminek. Od prvni poloviny devadesatych let, zvlasté
potom, co byly udaje o letisti publikovany v mezindrod-
ni navigacni dokumentaci Jeppesen, do Kunovic pfilé-
tava pravidelné i nepravidelné fada letadel z CR i ze za-
hranici, od lehkych letadel a motorizovanych vétrofi(,
az napriklad tfeba po tézké transportni stroje typu

Lockheed C-130 Hercules, nebo velké dopravni letouny
typu Boeing 737-800, BAE 146.

V Ceské republice je sedmnact mezinarodnich letist,
pficemz pravidelna doprava se realizuje pouze z letisté
Praha, Brno, Ostrava a Karlovy Vary.




Z3akladni adaje

» mezindrodni letiSté s betonovou vzletovou a pfistavaci drédhou pro letecky provoz

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

» IFR (létani dle pravidel letd podle pfistrojd véetné noci),
» VFR (létani dle pravidel za viditelnosti zemé&)
mezindrodni smérovaci znacka ICAO: LKKU
mezindrodni smérovaci znacka IATA: UHE
priblizeni podle pfistrojd NDB (GPS)
rozmeéry vzletové a pfistavaci drahy:
» 20C/02C 2 000 x 30 m, povrch beton, tnosnost PCN 33 /R/B/X/T

» 20L/02R 1 315 x 40 m, povrch trava, unosnost 25 000 kg
» 20R/00L 1 315 x 40 m, povrch tréva, unosnost 25 000 kg

zemeépisné soufadnice vztazného bodu letisté 49 01 46 N 017 26 23 E
nadmorska vyska letisté 581 feet/ 177 m

referencni teplota: 21 °C

provozni doba pondéli-patek 08.00 - 16.00, jinak dle objednani
TWR/AFIS frekvence 120,105 MHz

fizeny okrsek letisté (CTR)

Vzddlenosti letisté Kunovice od jednotlivych sidel v km:

Uherské Hradisté 4.5 Otrokovice 20 Luhacovice 25
Zlin 30 Kroméfiz 37 Hodonin 38
Myjava 41 Vsetin 64 Puchov 79

Pro osobni odbavovaci proces je letiSté v soucasné dobé schopno pfijimat letadla o kapacité cca 40 cestujicich

Nabizené sluzby

Odbaveni cestujicich a letadel

»
»
»

Doprava na letisté
Odbaveni soukromych letadel
Technické odbaveni letadel

Odbaveni cestujicich a letadel

» odbaveni cestujicich a zavazadel na pfiletu a odletu
» naklddani letadel

» asistence pfi zpracovani predletové dokumentace

» sluzby klientdm kategorie Véeobecného letectvi

[17]



Doprava na letisté

» individualni preprava osob minibusy, taxi

Odbaveni soukromych letadel

» Aircraft Industries, a.s. poskytuji komplexni sluzby pfi odbaveni soukromych letadel v prostordch letistni bu-
dovy (oznameni 24 hod. pfedem)

Technické odbaveni letadel

Procedury:

» pozemni zdroje energie
» pretah letadla

» odstranéni snéhu

Vybaveni technického odbaveni:
» pozemni zdroje energie

» tazny traktor

» dodavky, osobni automaobily
» vysokozdvizZné voziky

LetiSté Kunovice N - b -

K Aircraft Indust‘?& s.
P . i, e

P
= Ay
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KONTAKTY

Aircraft Industries, a.s.
Na Zahonech 1177, Kunovice, Ceska republika, 686 04

Obchodni usek +420572816 111

Kooperace +420572 817 500, +420 572 817 310
E-mail let@let.cz

Web www.let.cz

Vedeni letisté +420572 817610 airport@Let.cz
Handling +420572 817 640 handling@Llet.cz
Twr/Aro +420572 817 620 twrlkku@Let.cz
Meteo +420572 817 630




LET

crouP {OMNIPOL
Aircraft Industries

© Copyright 2022 Aircraft Industries, a.s.
Vsechna prava vyhrazena.



